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Die in der ganzen Welt erzeugte Kunstseide wird fur das 
Jahr 1925 auf 83Mill. kg geschatzt; Italien steht an zweiter 
Stelle rnit 13,5 Mill. (16% der Weltproduktion) nach den Ver- 
einigten Staaten Nordamerikas, deren Produktion sich auf 
etwa 25 Mill. kg (etwa 30% der Weltproduktion) belauft, und 
vor Deutschland, welches den dritten Platz mit 12 Mill. kg 
(etwa 14,5!& der Weltproduktion) einnimmt. 

Den betrachtlichen Vorsprung auf dem Gebiete der 
Kunstseide hat Italien in der Hauptsache den zwei wichtigsten 
Unternehmen zu verdanken, der l,S n i a - V i s c o s a", Turin, 
und der ,,L a S o i e d e C h i t  i 11 o n", Mailand. Erstere Firma, 
die iiunmehr das Aktienkapital auf eine Milliarde Lire it. er- 
hoht hat, ist bei weitem die groDte Erzeugerin von Kunstseide. 
Ihre gewaltigen Werke haben wahrend des vergangenen Jah- 
res uber 91/2 Mill. kg Kunstseide erzeugt; die hochste Tages- 
leistung belief sich auf 43000 kg. Wenn man bedenkt, daD 
vor kaum fiinf Jahren, also 1920, die Snia Viscosa eine Jahres- 
produktion von etwa 500000 kg hatte, so mufi man zugeben, 
dai3 die in dieser relativ kurzen Zeit erreichte Verzwanzig- 
fachung der Leistung eine aufiergewohnliche organisatorische 
Kraft des Unternehmens bezeugt. Die Snia Viscosa allein hat 
im Jahre 1925: 70,3% der italienischen und 16,6% der Welt- 
Kunstseidenproduktion erreicht. Nach Vervollkommnung der 
neuen Anlagen wird die Firma eine Tagesproduktion von 
100 000 kg erreichen, ohne Berucksichtigung der neuen Faser 
,,Sniafil", welche eine Nachahmung der Naturwolle sein soll; 
die Herstellung dieses neuen Materials wird bereits betrie- 
ben. Die Snia Viscosa hat sich, namentlich dort, wo sie aus 
verschiedenen Grunden aus dem Markt gedrangt worden ist, 
Interessengemeinschaften gesichert, so daB heute dieses Unter- 
nehmen rnit Grund zu den bedeutenden Weltfirmen geziihlt 
werden kann. 

Die zweitgenannte Firma ,,La Soie de Chltillon", welche 
das Bestreben zeigt, ihr Produkt qualitativ auf die Hohe zU 
bringen, erzeugte im vergangenen Jahre 2 800 000 kg Kunst- 
seide. Wie die Snia Viscosa, so auch versucht die La Soie de 
Chitillon neue Fasertypen auf den Markt zu bringen, und zwar 
sind bisher deren zwei erschienen, die ,,Seris", die der Baum- 
wolle guter Qualitat nahekommt, und die ,,Chltilaine", welche 
sich sehr fur die Verbindung mit Naturwolle eignet. Inter- 
essant ist die von dieser Firma zusammengestellte Tabelle, die 
den ungefahren Verbrauch von Kunstseide in den verschie- 
denen Industriezweigen der Welt zei@: 

1920 1925 
Strumpfwirkerei 25% 20 % 
Baumwollweberei 10% 21 yo 
Seidenweberei 13 % 18 Yo 
Wirkerei von Unterkleidung 1 Yo 15% 
Wirkerei, allgemein 25 % 10% 
Posamentenfabrikation 10 % 8 Q/O 

Samtweberei 3% 3% 
Tapeteniabrikation 2% '2 YO 
Wollweberei 1% 1% 
Verschiedenes 10% 2% 

,,La Soie de Chltillon" hat sich durch Kapitalbeteiligungen 
den Einflui3 in zwei wichtigen Unternehmen, die fur die wei- 
tere Verarbeitung in Frage kommen, gesichert. Die Firma 
scheint ihren Bestrebungen nach das Vertrauen zu besitzen, 
dafi der Verbrauch an Kunstseide rnit der wachsenden Pro- 
duktion Schritt halten wird, trotz der vielseitigen Schwierig 
keiten, die sich der Verbreitung entgegenstellen. Die Tat- 
sache, dai3 von den gesamten Textilfasern, die auf der ganzen 
Welt hergestellt werden, die Kunstseide kaum 1,15% darstellt, 
laBt das Vertrauen auf einen stetig wachsenden Verbrauch 
dieser Faser wohl begriindet erscheinen. E. R. 

I Aus Vereinen und Versammlungen. I 
Der Verein Deutscher Revisions-Ingenieure, 

hauptsachlich aus den Technischen Beauftragten der Berufs- 
genossenschaften bestehend, halt in E s s e n vom 25.-27. Au- 
gust seine 30. ordentliche Hauptversammlung ab. 

Deutsche keramische Gesellschaft. 
Die diesjahrige (7.) Tagung findet vom 15.--18. S e p t e m - 

b e  r in Miinchen statt. 

Deutsche Azetylen-Vereinigung. 
Hauptversammlung Eisenaeh vom 16.-19. September. 
Vortrage: Ing. W. H o f f m a n n , Diisseldorf-Oberkassel: 

,,Pie physikalischen Eigenschaften der mittels Acetylensauer- 
stoff oder aicf elektrischem Weg geschweibten Erzeugnisse". 
- Ing. L. K u c h e 1 ,  Berlin: ,,Die Anwendung der autogenen 
Schweibung im Flugzeugbau". - Dir. Dr. L 0 w e n s t e i n , 
Berlin: ,,Das Netallspritzverfahren in der Praxis unter Beruck- 
sichtigung der Verwendung von Acetylen". - Chemiker Ing. 
G. L o t t n e r Berlin: ,,Funkenbildung in Acetylenapparaten 
und ErgZiihen von CaTbidstaub". - Physiker Ph. Pot h m a n n , 
GrieDheim a. M. : ,,Zur Kenntnis der Schmelzfiamme, insbeson- 
dere der Acetylenschweibflamme". - Ing. W. R e i n a c h e r 
Siegen: ,,Fragen der technischen und wirtschaftlichen Vervoll- 
kommnung der Autogen-, ScJaweib- und Schneidanlagen". - 
0berreg.-Rat Dr. R i m a r s k i , Berlin: ,,Neuere Forschungs- 
crgebnisse der Chemisch-Technischen Reichsanstalt". - Prof. 
Dr. J. H. V o g e 1,  Berlin: Acetglenexplosionen, ihre Ursache, 
Wirkung und Verhinderung". 

Deutscher Verein von Gas- und Wasserfach- 
mannern E. V. 

67. Jahresversammlung, Danzig, den 10.-12. Juni 1926. 
Der Vorsitzende Direktor J o k i s c h , Gottingen, verkun- 

dete die Verleihung der Bunsen-Pettenkofer-Ehrentafel an Prof. 
Dr.-Ing. E. h. J u n k e r s. Prof. J u n k e r s ist der Erfinder des 
nach ihm benannten Calorimeters, er  hat das dem Calorimeter 
zugrundeliegende Prinzip zu den vielfachsten Konstruktionen 
ausgestaltet, die der Gastechnik dienen und ihr neue Betati- 
gungsgebiete erschlossen haben. 

Der Vorsitzende betonte in seiner Ansprache, dai3 die 
deutsche Gasindustrie gesicherter denn je dastehe. Nach vor- 
sichtiger Schatzung betrage die Gaserzeugung fur das Jahr 
1925 : 3,2 Milliarden cbm. Als Friedeaserzeugung wurden zuletzt 
2,8 Milliarden festgestellt. Die zahlreichen Neu- und Um- 
bauten von Gaswerken bekunden das Vertrauen auf die Zu- 
kunft der Gasindustrie. Fortschritte im Betriebe seien die 
Mischung von verschiedenen Kohlensorten zu dem Ziele, dal3 
die Sorten sich insbesondere mit Bezug auf die Xoksbeschaffen- 
heit erganzen; ferner die Trennung der verschiedenen Kiir- 
nungen des Kokses. Gestreift wurden sodann die verschiede- 
nen Ansatze zur restlosen Vergasung der Kohle, ferner die 
Verwertung des wurttembergischen dlschiefers zur Gasher- 
stellung. Alliiberall also kein Absterben, sondern emsiges 
Schaff en. 

A u s  d e n  V o r t r a g e n :  
Dip1.-Ing. z u r N e d d e n : ,,Die Gaswirtschaft als Teil 

der deutschen Er~ergiewirtschaft". 
Die Beschaffung der 81/* Mill. t Gaskohle fur die Herstel- 

lung von 3,2 Milliarden cbm Gas im Jahr ist durchaus nicht 
einfarh. Noch grofieres Kopfzerbrechen bereitet der laufende 
*4bsatz der gewaltigen Koksmengen, die selbst bei einem 
Eigenverbrauch der Gaswerke von rund 2 Mill. t Koks noch in 
Hohe von 4 Mill. t jahrlich auf dem Markte unterzubringen 
sind. Hierin vor allem liegt die Behinderung der Gasindmtrie 
im Wettlauf mit der Elektrizitatswirtschaft. Aber auch die 
Elektrizitatswirtschaft hat rnit einem in der GroBenordnung 
gleichen Abfallerzeugnis zu rechnen: der Warme. Ihre uber- 
schiissige Warme zu ersaufen, miissen unsere GroBkraftwerke 
ihren Standort meniger nach Kohlenriicksichten als nach Kuhl- 
wasserbeschaffungsriicksichten wahlen. Aber ihr Nebenpro- 
dukt, die Abwarme, verschwindet unbemerkt und heizt unsere 
Strome. Durch beliebige Hochspannung vermag die Elektro- 
technik diesen Verlust zu einem Teil in billigere Energieuber- 
tragung auszugleichen. Durch seine Anpassungsfaigkeit bei 
der Umwandlung in Kraft und Licht hat der elektrische Strom 
auf diesem Gebiet dem Gas Eintrag getan. Dwh im Trans- 
port der Warme beschweren zu viel Warmeverluste die Strom- 
erzeugung. So hat das Gas den Kampf um die Fernwarme- 
versorgung auf der ganzen Linie aufgenommen. 

Und noch eine weitere Aufgabe verspricht durch ihre 
Losung goldene Ernte: Erzeugt die Gasfabrikation heute des 
Kokses zu viel, SO erzeugt sie des dles zu wenig. Dringender 
von Tag zu Tag erschallt der Ruf nach Versorgung unseres 
Luft- und Kraftwagenverkehrswesens mit heimischen dlen. 
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Zahlen wir doch fiir jedes neueingestellte Kraftfahrzeug jahr- 
lich bis seines Kaufpreises a n  das Ausland, um das fur 
seinen Betrieb notige Treibol zu importieren. Da uI1ser kar- 
ger Boden nur einen winzigen Prozentsatz unseres Olbe- 
darfes in  natura spendet, so mussen wir ihn aus der Kohle 
decken. Dies ist nur  auf dem Wege iiber das Gas moglich. Die 
Elelrtrotechnik versagt hier. So ergeben sich drei  Zukunfts- 
fragen fur  das Gas: die Koksfrage, die Elektrizitatsfrage, die 
6lfrage. Vor allem gilt es, mit aller Energie die Verwendung bis- 
her ungewohnter Kohlensorten zur Gaserzeugung zu betreiben. 
Die Verfahren zur restlosen Vergasung schaff en eine Verbilli- 
gung desKohlenbezuges fur die Gasindustrie nur dann, wenn sie 
unaufbereitete Kohlensorten zu verwenden gestatten. Viel- 
leicht kann bei der restlosen Vergasung mit Erfolg a n  Stelle 
der veredelten Kohlensorte die veredelte, d. h. mit Sauerstoff 
angereicherte Luft treten. In nachster Zeit wird im groi3en 
und ganzen das Koksangebot wachsen, die Koksnachfrage sin- 
ken. Die IIalbkoksmengen der Tieftemperaturverfahren wer- 
den sich in  den Markt drangen. Die Eisenherstellung er- 
fordert dank einer intensiven Warmewirtschaft von Tag zu Tag 
weriiger Koks. Die Giefiereien ersparen durch den Schur- 
mannofen und andere warmetechnische Verbesserungen einen 
erheblichen Prozentsatz an Koks. Die Zentralheizung wird von 
der Braunkohle und vom Gase stark umworben. Deshalb darf 
das Restreben, neue Absatzmoglichkeiten fur den Koks zu ge- 
winnen, niemals erlahmen. Zurzeit darf besonders hinge- 
wiesen werden auf die Moglichkeiten, Kleinkoks und Klein- 
kohle zusammen unter Industriekesseln zu verfeuern, ferner 
fur d,en Hausbrand auf die neueren Ofenkonstruktionen, insbe- 
sondere im Kachelofengewerbe, die eine geschickte Kombina- 
tion von Koks- und Gasfeuerung ergeben. Alles das wird aber 
die Bbnahme an Koksbedarf auf lange Sicht nicht verhindern 
konnen. Auch der Verfeuerung von Koksstaub in der  Indu- 
strie steht aufier den Mahlschwierigkeiten der  verhaltnis- 
maiJig hohe Preis einer Koksfeuerung entgegen. Vielleicht lafit 
sich hier durch Mischung von Koksstaub mit anderem Brenn- 
staub unter bestimmten Redingungen ein gewisser Ausgleich 
schaffen. Trotzdem heii3t die Parole: Soviel wie moglich Koks 
vergasen. Mit diesen Gedankengangen beriihrt man das Grenz- 
gebiet der Elektrizitatswirtschaft. Die Tagesbelastungsspitzen 
des Elektrizitatswerkes zwingen es zu kostspieligem Bereit- 
schaftsdienst von Kesseln und Maschinen. Hier ist das Gas 
der Kohle als Warmekrafterzeuger uberlegen. Momentan be- 
triebsbereit, leicht regelbar, bietet es den groi3en Vorteil, dai3 
es Speicherung eines Tagesbedarfes mit ertraglicher Wirt- 
schaftlichkeit gestattet, insbesondere, seitdem durch die neuen 
wasserlosen Scheibengasbehalter der  Speicherraum fur GroiJ- 
kraftspeicher nicht unerheblich verbilligt wurde. 

Die Kombinationsmogliehkeiten von Gas- und Elektrizi- 
tats\verken zu brennstoffwirtschaftlichen Einheiten stellen ein 
wunschenswertes und durchfuhrbares Ziel dar. In  Frankfurt 
(Main) wird bereits ejne solche Kombination in Angriff ge- 
nommen. Dort sol1 ein Teil des Gaskokses im Generator ver- 
gast und in  Grofigasmaschinen unter gleichzeitiger Aufstellung 
von Dampfturbinen zur Elektrizitatserzeugung verwendet wer- 
den. Die Dampfturbinen setzen einerseits den aus der  Ab- 
xvarme der Groflgasmaschinen und im Gaswerksbetrieb an- 
fallenden Xiederspannungsdampf in  elektrische Energie um, 
anderseits liefern sie den fur den Grofigasbetrieb und die 
Nebenproduktenaufbereitung erforderlichen Dampf als Ab- 
dampf an das Gaswerk zuruck. Die Anlage ist fur einen Jahres- 
verbrauch von etwa 40000 t Gaskoks bestimmt. Den Haupt- 
vorteil bei diesen Kombinationen darf man, au5er der  Ver- 
urendung des Gaskokses an sich, darin erblicken, dafi durch 
die wahlweise starkere Heranziehung von Kohle und Gaskoks 
ziir Elektrizitatserzeugung eine groi3e Anpassungsfahigkeit des 
Gaswerks an die Koksmarktbedingungen eintritt. Jedenfalls 
erscheint diese Verbindung auch fur die  Elektrizitatswerke in 
den meisten Fallen gunstiger als die so vielfach befurwortete 
Verbindung mit Fernheizung mittels des Abdampfes der  Elek- 
trizitlt. 

Neue Ausbliclte eroffnen sich aber in  der  Zukunft zwi- 
when Gas- und Ulwirtschaft in der  Verbindung zwischen Ent- 
und Vergasung mit dek Hydrierung der Kohle. Auf welchem 
Wege auch immer die Umwandlung von Kohle in 61 durchge- 
fuhrt werden rnoge, ob nach dern Verfahren der  Badischen 

-4 n i 1 i n - und S o  d a - F a  b r i k (~IethanolverTahreIi), nach 
dem Hochdruckrerfahren von F. F i s c h e  r (Syntholver- 
fahren), nach dem Verfahren von B e r g i u s  oder schlieW- 
lich nach dem erst in den letzten Wochen veroffentlichten 
neuen Verfahren von F i s c h e 1' und T r o p s c h bei Atmto- 
spharendruck - immer sind gewaltige Gasmengen zu seiner 
1)urchfuhrung erfordarlich, immer ist die Hydrierung ein 
Koksvertilger. Ein genaueres Bild hat man zurzeit von dem 
sogenannten B e r g i n - Verfahren. Die Erlose der B e r g i n - 
Anlage (je Tonne berginisierter Kohle) berechnen sich etwa 
wie folgt: 15% Benzin, 12% Diesel- und Impragnierol, 
3% Schmierol, 15% Heizol, 0,5% Ammoniak, 900 cbm Leuchtgas 

Prof. Dr.-Ing. R. D r a w e : ,,€lochwertiges Gas und ftiis- 
siye Brennstoffe als Endziel der Kohlerweredlung". 

Bei den heute in GroBbetrieben (Gasanstalten, Kokereien 
Schwelanlagen) ublichen Verfahren der  Kohlenveredlung wird 
die Kohle zerlegt in  feste, flussige und gasformige Brennstoffe. 
Das Haupterzeugnis dem Cewicht nach ist der feste Brennstoff, 
der Koks. Sein Geldwert ist gegenuber dem des Ausgangs- 
brennstoffes nicht oder nur unwesentlich gesteigert. Die wirk- 
lich wertvollen Erzeugnisse der Kohlenveredlung sind das 
hochwertige Gas urid der  Teer. Vortr. untersucht die Moglich- 
keit, die Gewinnung fester Brennstoffe bei der Kohlenvered- 
lung ganz auszuschalten und nur hochwertiges Gas oder fliis- 
sige Brennstoffe zu erzeugen. Dabei wird immer der eine der 
beiden Brennstoff e das Haupterzeugnis, der  andere das Neben- 
erzeugnis sein. Ein Verfahren der Kohlenveredlung, bei dem 
die flussigen Brennstoffe das Haupterzeugnis und hochwertiges 
Gas Nebenerzeugnis sind, ist das Bergiusverfahren. Ver- 
fahren, feste Brennstoffe vollstandig in hochwertiges Gas zu 
verwandeln und fliissige Brennstoffe, falls solche im Ausgangs- 
brennstoff enthalten sind, als Nebenerzeugnis zu gewinnen, 
sind das Wassergasverfahren, das Trigasverfahren, das Dop- 
pelgasverfahren usw. Diesen Verfahren haftet der grundsatz- 
liche Mange1 an, dai3 sie nicht in  ununterbrochenem Betriebe 
arbeiten. Vortr. untersuclit, ob es wirtschaftlich moglich ist, 
durch Vergasen eines festen Rrennstoffes mit Hilfe eines 
Sauerstoff-Wasserdampfgemisches ein hochwertiges Gas als 
Haupterzeugnis unter Gewinnung von Teer als Nebenerzeugnis 
herzustellen. Ausschlaggebend fiir die Wirtschaftlichkeit ist 
der Sauerstoffpreis. 1st der  Reinheitsgrad des Sauerstoffes 
SS?!,, so konnen aus einem Kilogramni Steinkohle etwa 
1,s ebm Gas von 3400-3600 WE erzeugt werden. Kostet ein 
Kubikmeter Sauerstoff bei dem angegebenen Reinheitsgrad 
M 0,04, so sind bei einem Steinkohlenpreis von M 22 pro Tonne 
die Gestehungskosten fur 1000 WE eines solchen Gases bei 
angemessenen Abschreibungen M 0,80-0,90. Der Preis ist 
also ungefahr der  gleiche wie fur 1000 WE im Wassergas. 

Dr. rer.-pol. P. G e r s t n e r : ,,Grundsutze neuzeitlicher 
Berrechnurrgsor~an~su~~on stadtischer Gaszcerke". 

Prof. Dr. phil. und Dr.-Ing. E. h. T h u  m m ,  Berlin: ,.Die 
chemische Wasserstatistiii der deutschen Gemeinden t ~ & d  ihi'e 
Erqebnisse". 

Prof. Dr. H. K 1 u t , Berlin-Dahlem: ,.Eisen- und mn?lgn?z- 
nuflosende Leilungswasser". 

Um bei luftsauerstoff reichen, aber kohlensaure- und cal- 
ciumbicarbonatarmen, namentlich weichen Wassern eisenan- 
greifende Eigenschaften im Rohrnetz (Rostknollenbildung) 
moglichst zu1 verhindern, miissen die Eisenrohre einen guten, 
dichten und sachgemai3 aufgetragenen Innenanstrich von As- 
phalt, Inertol, Siderosthen-Lubrose usw. erhalten. Um Eisen- 
und Manganauflosungen, sogenannte Vereisenung oder auch 
Wiedervereisenung und Vermanganurig (Wiedervermanga- 
nung), aus eisernen Rohrleitungen durch Wasser mit hoherem 
Gehalt a n  freier Kohlenskure - aber ohne OberschuBkohlen- 
saure, Grenze etwa bis zu 5 mg CO, im Liter - zu verhuten, 
miissen solche Wasser geniigend Luftsauerstoff gelost ent- 
halten. Bei calciumbicarbonatarmen und besonders weichen 
Wassern sollte der  Sauerstoffgehalt hier nicht unter 3 mg und 
nicht uber 4 m g  im Liter betragen. Bei Wassern mit einer 
Calciumbicarbonatharte T-on etwa 7 d. Gr. an, sind selbst 
Mengen von 8 m g  und mehr Sauerstoff im Liter nicht schiid- 
lich infolge der  allmahlichen Eildung eines festsitzenden, 
dichten Schutzbelages von kohlensaurem Kalk (Kalksiuterbil- 
dung). Da dieser Wandbelag erst mit der Zeit entsteht, ist 
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ein geeigneter Schutzanstrich der eisernen Rohre hier eben- 
falls angezeigt. Bei Wassern rnit hohem Gehalt an  freier 
Kohlensaure, also bei solchen, die kohlensauren Kalk (Mar- 
mor) auflosen, ist es zweckmafiig, die sogenannte ,,f-'Jberschufi- 
kohlensaure" zu entfernen, bevor das Wasser in das Lei- 
tungsnetz gelangt. Bei Wassern mit geringer Calciumbicarbo- 
natharte - etwa unter 7 d. Gr. - bindet man am besten 
chemisch die dberschufikohlensaure im Wasser durch Zusatz 
der berechneten Menge Kallrwasser wie z. B. in Dresden, oder 
Natronlauge wie in Dessau, oder Soda wie in Emden, oder durch 
einfache Filtration des Wassers iiber Marmor nach dem Vor- 
bilde von Frankfurt a. M. Bei Wassern mit hoherer Calcium- 
bicarbonatharte entfernt man die Uberschufikohlensaure am 
einfachsten durch ausreichende Beliiftung des Wassers. 

Prof. Dr. H. S t r e m  m e l  Danzig: ,,GeoZogie und Was- 
sercersorgung im Gebiete der freien Stadt Danzig". 

Direktor L i n k , Stuttgart: ,,Wasserreinigung und Was- 
swmessung a i r  Hebung der Wktschaftlichkeit der Wasser- 

Dr.-Ing. P a r d u n von der Gelsenkirchener Bergwerks- 
A.-G.: ,,Die Herstellung von gupeisernen Rohren nach dem 
Schleudercerfahren'". 

Oberbaudirektor L u d w i g , Miinchen: ,,Die Gmindusfrie 
in den Vereinigten Stnaten". 

Vortr. erwahnt den gewaltig hoheren spezifischen Gasver- 
brauch im amerikanischen Haushalt gegeniiber dem deut- 
schen; als Grund wurde die reichliche Verwendung von hei- 
fiem Wasser angegeben, das standig bereitgehaiten werde, bei- 
spielsweise fur die Geschirrspiilung. Trotzdem und obgleich 
die Gaspreise etwa den deutschen gleich sind, betrage wegeu 
des druben ae i t  hoheren Standes der Gehalter und Lohne die 
Ausgabe fiir das Gas im Haushalt gegeniiber der deutschen 
von etwa 5% des Einkommens, in Nordamerika nur etwa 3% 
des Einkommens. U'eiter wurde ein Oberblick in grofien 
Zugen uber die Beteiligung des Naturgases an der gesamten 
Gasabgabe gegeben sowie der wirtschaftlichen Struktur der 
gaserzeugenden Werke, die im ganzen 66000 Personen be- 
schaftigen. Die Methoden der Gasmesserablesung wurden ge- 
streift ; erleichtert wird diese durch die grundsatzliche Zu- 
sammenfassung der in dem einzelnen Hause stehenden Gas- 
messer in einem einzigen Raume, wodurch Ableseleistungen 
von 1100 Stuck in acht Stunden erreicht werden. Eingehende 
Betrachtungen widmete der Redner weiterhin der Organisa- 
tion der amerikanischen Gasingenieure, die sich seit sieben 
Jahren in der American Gas Association vereint haben. 

Obering. A r n h o 1 d , Diisseldorf: ,,fiiensch und Betrieb". 
Direktor E 1 v e r s , Berlin: ,,Gaspropaganda und Koks- 

propaganda". 
Generaldirektor T i 11 m e t z , Frankfurt a. M.: ,,Neues 

Verfahren ztir Starkgasgewinnung". 
Es handelt sich bei diesem Verfahren um die Herstellung 

eines hochwertigen Starkgases im Wassergasprozefi, wobei an 
Stelle von Carburierolen Braunkohlenteer und voraussichtlich 
auch Steinkohlenteer Verwendung finden. Der Teer wird, mit 
Dampf vernebelt, durch die gliihende Koksschicht eines be- 
sonderen Wassergasgenerators gefiihrt und ergibt direkt ein 
Gas von 4200 WE pro Kubikmeter. Das Gas setzt sich aus 
Spaltgasen und Wassergas zusammen. In dem Frankfurter 
Generator ist es gelungen, eine Tagesleistung bis zu 20 000 cbm. 
Gas \ion 4200 WE zu erzeugen. Das Verfahren, um das sich 
besonders in den Anfangsstadien Prof. B u n t e , Karlsruhc, 
und Gaswerksdirektor E n d e r 1 e , Ettlingen, verdient ge- 
macht haben, verspricht eine nachhaltige Einwirkung auf den 
Koksanfall der Gaswerke und eine erhebliche Fntlas!ung des 
Koksmarktes unter gleichzeitiger Verwendung von billigem 
einheimischen Teer an Stelle teurer auslandischer Carbu- 
rierole. 

Hauptversammlung der Deutschen Oesellschaft 
far Metallkunde. 

Die VII. Hauptversammlung der Deutschen Gesellschaft 
fur Metallkunde, die vom 26.-29. Juni in Stuttgart stattfand, 
war auch in diesem Jahre recht zahlreich besucht als Zeichen, 
dafi die Verbindung van Praxis und Wissenschaft, die sich 

we~ke".  

diese Gesellschaft zur Aufgabe gemacht hat, in beiden Kreisen 
lebhafte Zustimmung findet. 

Das Programm der Tagung war sehr, fast zu reichhaltig, 
so dai3 eine Bewaltigung des Pensums erhebliche Anforderun- 
gen an die Teilnehmer stellte. Man hatte zwei Gruppen von 
Vortragen vorgesehen, von denen die eine in zusammen- 
fassender Darstellung einen Uberblick iiber ein bestimmtes 
Gebiet - es handelte sich dieses Ma1 um Giei3ereifragen - 
geben sollte, wiihrend eine Reihe von kiirzeren Vortragen 
Forschungsarbeiten zu Gehor und Diskussion bringen sollte. 
Leider erwies sich die Zeit als etwas knapp, um einen leb- 
haften Meinungsaustausch, der sich an manche Berichte an- 
zuknupfen begann, voll durchfiihren zu kannen. 

Die Tagung wurde am Samstag eingeleitet durch einen 
aufierordentlich interessanten Vortrag von Prof. Dr. G r u b  e , 
Stuttgart, iiber ,,Ober&uchenveredekng von Metallen durch Dif- 
f?r.sion". Wenn man ein an sich nicht edles Metall rnit dem 
Pulver eines edleren umgibt und in einer Schutzatmosphare 
eine gewisse Zeit erhitzt, so entsteht oberflachlich eine Diffn- 
sionszone, die in ihrem Verhalten dem edleren Metalle nahe- 
steht. Diffusion tritt in allen den Fallen ein, wo eine Misch- 
kristallbildung zwischen den beiden Metallen moglich ist. So 
konnte gezeigt werden, daij man in Eisen nicht nur Aluminium, 
sondern auch Chrom, Molybdiin und Wolfram hineindifhm- 
dieren lassen kann, und daij man in gleicher Weise Nickel 
durch Chrom veredeln kann. Die praktische Bedeutung des 
Verfahrens besteht darin, dai3 man Gegenstande aus unedlem 
Metall anfertigen kann und nur oberflachlich zu veredeln 
braucht. Auch in theoretischer Hinsicht fand der Forscher rnit 
seinen Mitarbeitern hods t  bemerkenswerte Ergebnisse be- 
ziiglich des Mechanismus der Diffusionsvorgange und der Resi- 
steuzgrenzen in Mischkristallen. 

Die Vortriige am Sonntag behandelten, wie gesagt, 
Giefiereifragen. Prof. Dr. H a n e m a n n , Charlottenbnrg, 
sprach iiber ,,Die Anwendung des physikalisch-chemischen 
Gleichgewichts bei Fragen der Metallschmelzereien und -GieBe- 
reien", Dr. E. H. S c h u 1 z ,  Dortmund, iiber den ,,Einflu@ der 
Schmelz- und Giepbedingungen auf das Gefuge und die phgsika- 
lisrhen Eigenschaften der Legierungen" und Prof. Dr. K e B - 
n e r , Karlsruhe, iiber ,,DasGieBereiwesen vomStandpunkte des 
Konstmktezcrs".Wenn auch in diesenvortragen in sehr anregen- 
der und origineller Weise mancherlei Neues geboten wurde, so 
waren es doch im allgemeinen den Fachleuten bekannte Ge- 
sichtspunkte, die mehr der Belehrung weniger eingeweihter 
Mitglieder dienen sollten, und deren nahere Besprechung des- 
halb hier unterbleiben kann. 

Der Vortrag von Dr. G. W e l t e r ,  Frankfurt a. M., 
..Werkstofforschung vom Standpunkte der Verarbeitung und 
Veruvndung", brachte wieder eigene Forschung und erweckte 
besonders lebhaftes Interesse der Versammlung. Der Vortr. 
fuhrte aus, dafi die bisher iiblichen technologischen Priifungs- 
verfahren wohl dariiber Auskunft zu geben vermogen, wie sich 
ein Werkstoff bei der plastischen Weiterverarbeitung verhalten 
wird, dem Konstrukteur aber, der seine Maschine so zu bauen 
hat, dafi plastische Verformungen nicht oder jedenfalls nur 
ganz untergeordnet eintreten diirfen, geben sie nur unzu- 
reichenden Anhalt. W e 1 t e r fordert daher fur diesen Zweck 
die miiglichst genaue Bestimmung der Elastizitatsgrenze und 
setzte sich mit den Einwanden, die dagegen erhoben werden, aus- 
einander, gab auch Anweisungen, wie dieses schwierige Mefi- 
verfahren einwandfrei auszufuhren ist. An Hand eines sorg- 
fiiltig durchgearbeiteten Versuchsmaterials zeigte er, da5 diese 
Verfahren bei kundiger Ausfiihrung sehr brauchbare Resultate 
ergeben konnen. In  der Diskussion kamen auch abweichende 
Ansichten zur Besprechung, allgemein anerkannt wurde aber 
der Wert der W e l  t e r schen Untersuchungen und die An- 
regungen, die dadurch der Materialprufung gegeben werden. 

Am Montag folgten dann mehr spezielle Ausfuhrungeu, die 
durch zwei Vortrage iiber Edelmetalle, e k  gerade fur den Siid- 
deutschen Bezirk wichtigen Industriezweig, eingeleitet wurden. 
Dr. L. Nowack, Pforzheim, sprach ,,Uber den Einflub geringer 
Bpimengungen auf das Gefuge und die Bearbeitbarkeit von 
Gold und Goldlegierungen. Er zeigte, wie, um nur das krasse- 
ste Beispiel anzufiihren, Mengen von der Grofienordnung von 
0,06;/, Blei oder Tellur im Gold das Metall bereits vollig un- 
verarbeitbar machen. An Hand von Schaubildern und Mikro- 


